Permabond

Engineering Adhesives

Caracteristicas e beneficios
¢ Versatil e de uso geral
¢ Adequado para colagem de pecas pré-montadas
¢ Ideal para componentes plasticos de encaixe
apertado

Aprovagoes

PERMABOND® 101
Cianoacrilato

Ficha técnica

Desempenho tipico do adesivo curado

Acgo 19-23 N/mm2 (2800-3300 psi)
Aluminio 7-9 N/mm2 (1000-1300 psi)

Resisténcia ao Zinco 8-10 N/mm2 (1200-1500 psi)
cisalhamento* ABS >6 N/mm2 (900psi) SF**
(1S04587) PVC >6 N/mm2 (900psi) SF**

PC 6 N/mm2 (900 psi)
Fendlico 12-14N/mm?2 (1700-2000 psi)

Aprovado para MIL-A-46050C Tipo |l Classe 1 (projetos existentes)
CID A-A-3097 Tipo Il Classe 1 (novos projetos)

Descrigdo

O PERMABOND® 101 é um produto de baixa viscosidade util
em aplicagdes de absorgdo ou penetragao ou na colagem de
pecas de ajuste preciso. Possui um tempo de cura rapido e é
adequado para uso em plasticos, borracha e metais.

Adesivos de cianoacrilato sdo adesivos de um componente
gue se polimerizam rapidamente quando pressionados em
uma fina camada entre as pecgas. A umidade absorvida na
superficie inicia a cura do adesivo. Ligagdes fortes sao
desenvolvidas de forma extremamente rapida e em uma
grande variedade de materiais. Essas propriedades fazem
dos cianoacrilatos PERMABOND os adesivos ideais para
linhas de produgao de alta velocidade.

Propriedades fisicas do adesivo ndo curado

Resisténcia ao
impacto 3-5ki/m? (1.4-2.4 ft-Ib/in?)
(ASTM D-950)

Constante dielétrica a

10 kHz 25

Resisténcia dielétrica 25 kV/mm

Coeficiente de

-6 °
expansdo térmica 90 x 10> mm/mm/*C

Cf)nd_uhV|dade 0.1 W/(mK)
térmica
Dureza (1SO868) 85 Shore D

*Os resultados de resisténcia variam dependendo do nivel de preparagdo da
superficie e do espago vazio.
**SF = Falha do substrato.

Composicdo quimica Cianoacrilato de etila

Aparéncia Incolor

Viscosidade @ 25°C

2-3 mPa.s (cP)

Gravidade especifica

1.1

Propriedades tipicas de

cura

Preenchimento maximo de

. 0.05 mm 0.002 in
espagos vazios

Tempo de fixagdo/

Tempo de manuseio*

(é alcangada forga de
cisalhamento de 0,3 N/mm?)

3-5 segundos (Ago)
2-5 segundos (Borracha Buna N
5-10 segundos (Fendlico)

Resisténcia ao calor
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Temperatura (°C)

Resisténcia maxima 24 horas

*Os tempos de manuseio podem ser afetados por temperatura, umidade e
superficies especificas a serem coladas. Espagos maiores ou superficies
acidas também reduzirdo a velocidade de cura, mas isso pode ser superado
pelo uso do Ativador de Superficie Permabond C (CSA) ou do Permabond QFS
16.

“Resisténcia a quente” Resisténcia de ruptura em parafusos M10 zincados de
acordo com a ISO 10964. Curado a 23 °C por 24 horas e, em seguida,
condicionado por 30 minutos na temperatura de teste.

O 101 suporta temperaturas mais elevadas por curtos periodos (como nos
processos de cura de tinta ou soldagem em onda), desde que a junta ndo seja
submetida a esforgos excessivos. A temperatura minima a qual o adesivo
curado pode ser exposto é de -65 °F (-55 °C), dependendo dos materiais a
serem colados.

As informagdes fornecidas e as recomendagdes feitas neste documento sdo baseadas em nossa pesquisa e acredita-se que sejam precisas, mas nao é feita nenhuma garantia de sua exatiddo. Em todos os casos,
recomendamos enfaticamente que o comprador, antes de usar o produto em produgdo em larga escala, faga seus proprios testes para avaliar se o produto apresenta qualidade aceitavel e se atende ao propdsito especifico
nas condigdes de operagdo. OS PRODUTOS DIVULGADOS NESTE DOCUMENTO SAO VENDIDOS SEM QUALQUER GARANTIA DE COMERCIALIZAGAO OU ADEQUAGAO A UM PROPOSITO ESPECIFICO OU QUALQUER OUTRA
GARANTIA, EXPRESSA OU IMPLICITA. Nenhum representante nosso tem autoridade para renunciar ou alterar as disposi¢des acima, mas, sujeitando-se a tais disposicdes, nossos engenheiros estdo disponiveis para auxiliar

os compradores a adaptar nossos produtos as suas necessidades e as circunstancias prevalecentes em seus negdcios. Nada do que consta neste documento deve ser interpretado como se ndo houvesse patentes relevantes

ou como se houvesse permissdo, incentivo ou recomendagdo para praticar qualquer invengdo coberta por patente, sem autorizagdo do detentor dessa patente. Também esperamos que os compradores utilizem nossos
produtos de acordo com os principios orientadores do programa Responsible Care® da Chemical Manufacturers Association.
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Resisténcia quimica
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Os corpos de prova foram imersos por 1000 horas a 22 9C (salvo
indicagdo em contrario).

Informagoes adicionais

Este produto ndo é recomendado para uso em contato com
materiais oxidantes fortes e solventes polares, embora
resista a uma lavagem com solvente sem qualquer
deterioracdo da resisténcia da colagem. Os usudrios devem
ser lembrados de que todos os materiais, sejam eles
inofensivos ou ndo, devem ser manuseados de acordo com
os principios de boa higiene industrial. Informacdes
completas podem ser obtidas na Ficha de Dados de
Seguranga.

Esta Ficha Técnica (TDS) oferece informagoes de orientagdo
e nao constitui uma especificagdo.

Armazenamento e manuseio

Temperatura de armazenamento | 2 a 7°C (35 a 45°F)

Permita que o adesivo atinja a temperatura ambiente antes de abrir
a embalagem paciccra evitar condensagdo dentro dela, o que pode
reduzir a vida util.

PERMABOND® 101
Cianoacrilato

Ficha técnica

Preparagdo de superficie

As superficies devem estar limpas, secas e livres de gordura
antes da aplicagao do adesivo. Use um solvente adequado
(como acetona ou isopropanol) para desengraxar as
superficies. Alguns metais, como aluminio, cobre e suas ligas,
se beneficiardo de uma leve abrasdo com lixa (ou similar)
para remover a camada de éxido.

Instrugdes de uso

1) Aplique o adesivo de forma econémica em uma
superficie.

2) Junte os componentes rapidamente e com o
alinhamento correto.

3) Aplique pressao suficiente para garantir que o
adesivo se espalhe em uma pelicula fina.

4) N&o mova nem realinhe até que a resisténcia
suficiente seja alcangada, normalmente em
poucos segundos.

5) Qualquer adesivo em excesso pode ser
removido com o solvente Permabond CA,
nitrometano ou acetona.

Obs: Para superficies dificeis ou porosas, recomenda-se o uso
de um ativador Permabond. Ao colar polipropileno,
polietileno, PTFE ou silicone, aplique primeiro o Primer de
Poliolefinas da Permabond (POP).

Links de video

Preparagao de superficie:
https://youtu.be/8CMOMP7hXjU

Instrugdes de uso do cianoacrilato: E E
https://youtu.be/PiPzutdRmsk F._- . .
1

www.permabond.com

e UK: 0800 975 9800

e General Enquiries: +44 (0)1962 711661
e US: 732-868-1372

e Asia: + 86 21 5773 4913
info.europe@permabond.com
info.americas@permabond.com
info.asia@permabond.com
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