Permabond

Engineering Adhesives

Caracteristicas e beneficios

Cura sob demanda

Alta resisténcia ao cisalhamento

Cura rapida com lampadas de baixa poténcia
100% reativo, sem solventes

Excelente adesdo em pldsticos

Descrigdo

O PERMABOND® UV632 é um adesivo curavel por UV,
desenvolvido para uso em plasticos. Possui excelente adesdo
ao acrilico e contém um foto-iniciador de comprimento de
onda longo, permitindo sua cura através de plasticos
estabilizados contra UV. Este adesivo também pode ser
utilizado para colar vidro, metais e outros materiais. O UV632
cura formando uma colagem transparente, sendo assim ideal
para aplicagdes em que a aparéncia estética é de importancia
essencial.
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Propriedades fisicas do adesivo ndo curado

PERMABOND® UV632

Adesivo curadvel por UV
Ficha Técnica

Resisténcia ao
cisalhamento de
sobreposicao
(1504587)

Policarbonato: >7 N/mm?2 (>1000 psi)**
Acrilico: >3N/mm?(>400 psi)**
PET: >4 N/mm?(>600 psi)**

Resisténcia a

13N/ 2(1900 psi
tragdo(SI037) mm( psi)

Elongagdo na ruptura

0,
(15037) >70%

Dureza (ISO868) 55-75 Shore D

Resisténcia

dielétrica 25-30 KV/mm
Constante 4
dielétrica a 10 kHz
Absorc¢do de dgua
<3.5%

(1S062) 2 horas em
agua fervente

**Falha do substrato

Composicdo quimica Acrilato de uretano

Aparéncia Incalor, transparente

Viscosidade @ 25°C 20 rpm: 200 - 400 mPa.s (cP)

Gravidade especifica 11

Propriedades tipicas de cura

Lampada de bateria de baixa
poténcia 4 mW/cm? 10 s

Tempo de fixacdo LAmpada LED de 100 mW/cm% 4 s
tipico* Guia de luz UV 30W/cm?: 2 s

Comprimento de

_ * %
onda de cura 365-420nm

*0 tempo de cura depende da poténcia da lampada UV, sua emissdo
espectral, a distancia entre a lampada e os componentes e as caracteristicas
de transmissdo dos substratos. O tempo de cura mencionado aqui foi
determinado usando uma lampada portatil de baixa poténcia. A maioria das
lampadas UV industriais proporcionaria uma taxa de cura mais rapida.O
tempo de cura depende da poténcia da Idmpada UV, de sua saida espectral,
da distdncia entre a Ildmpada e os componentes e
das caracteristicas de transmissdo dos substratos.

**As [ampadas LED UV tém uma faixa estreita de saida espectral. E
importante verificar a adequagdo com a Permabond para combinar o
comprimento de onda de pico da Idmpada LED com o do fotoiniciador do
adesivo, a fim de garantir a cura ideal do adesivo.

Desempenho tipico do adesivo curado

Resisténcia ao calor
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Temperatura (°C)

Policarbonato: 13 N/mm? (>1885 psi)*
Acrilico: 7N/mm2 (1015 psi)

PETG: 6 N/mm2 (870 psi)*

PVC: 8 N/mm2 (1160 psi)*

Aluminio to PC: 10 N/mm?2 (1450 psi)
Mild steel to PC: 10N/mm?2 (1450 psi)

Resisténcia ao
cisalhamento de
sobreposicao
(1504587)

Testes de resisténcia ao cisalhamento “ao calor" realizados em ago carbono.
Cura de 24 horas a temperatura ambiente e condicionada a uma
temperatura de tragdo por 30 minutos antes dos testes.

O Permabond® UV632 suporta temperaturas mais elevadas por curtos
periodos (como nos processos de cura de tinta ou soldagem em onda), desde
gue a junta ndo seja submetida a esforgos excessivos. A temperatura minima
a qual o adesivo curado pode ser exposto é de -67 °F (-55 °C), dependendo
dos materiais a serem colados.

As informagdes fornecidas e as recomendagdes feitas neste documento sédo baseadas em nossa pesquisa e acredita-se que sejam precisas, mas nao é feita nenhuma garantia de sua exatiddo. Em todos os

casos, recomendamos enfaticamente que o comprador, antes de usar o produto em produgéo em larga escala, faga seus préprios testes para avaliar se o produto apresenta qualidade aceitavel e se atende ao
propésito especifico nas condigdes de operagao. OS PRODUTOS DIVULGADOS NESTE DOCUMENTO SAO VENDIDOS SEM QUALQUER GARANTIA DE COMERCIALIZAGAO OU ADEQUAGAO A UM PROPOSITO
ESPECIFICO OU QUALQUER OUTRA GARANTIA, EXPRESSA OU IMPLICITA. Nenhum representante nosso tem autoridade para renunciar ou alterar as disposi¢ées acima, mas, sujeitando-se a tais disposigoes,
nossos engenheiros estao disponiveis para auxiliar os compradores a adaptar nossos produtos as suas necessidades e as circunstancias prevalecentes em seus negécios. Nada do que consta neste

documento deve ser interpretado como se ndo houvesse patentes relevantes ou como se houvesse permisséo, incentivo ou recomendacéo para praticar qualquer invengéo coberta por patente, sem

autorizagéo do detentor dessa patente. Também esperamos que os compradores utilizem nossos produtos de acordo com os principios orientadores do programa Responsible Care® da Chemical Manufacturers

Association.
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Preparacgdo de superficie

As superficies devem estar limpas, secas e livres de
gordura antes da aplicagdo do adesivo. Deve-se ter um
cuidado especial pararemover agentes de limpeza a base
de silicone que possam ter sido usados anteriormente
para limpar vidro.

Alguns metais, como aluminio, cobre e suas ligas, se
beneficiardo de uma leve abrasdo com lixa (ou similar)
para remover a camada de éxido.

O isopropanol pode ser utilizado para desengordurar a
maioria das superficies. Onde superficies termoplasticas
estdo envolvidas, recomenda-se que sejam realizados
testes para garantir a compatibilidade; agentes
desmoldantes podem afetar a resisténcia da colagem.

Instrugoes de uso

1) O adesivo pode ser aplicado diretamente do
frasco ou dispensado por meio de
equipamentos de dispensacdo automaticos
para obter a dosagem mais precisa.

2) Eimportantetentar evitara aprisionamento de ar
najunta, poisisso pode ser prejudicial a aparéncia
final do adesivo

3) As pecas devem ser mantidas firmemente e ndo
devem ser mexidas durante a cura. Exponha a
junta a luz ultravioleta pelo tempo apropriado
para garantir a cura completa.

4) Para obter ajuda na selecdo de uma lampada e/
ou equipamento de dispensacdo adequado,
entre em contato com a linha de assisténcia
técnica da Permabond.

Links de video OF=0

Adesivo por UV instrugdes de uso: E
https://youtu.be/Y990FGFhdvc

PERMABOND® UV632

Adesivo curadvel por UV
Ficha Técnica

Informacgées adicionais

Este produto ndo é recomendado para uso em contato com
materiais oxidantes fortes.

InformagGes sobre o manuseio seguro desse material podem
ser obtidas na Ficha de Dados de Seguranca.

Os usudrios devem ser lembrados de que todos os materiais,
sejam eles inofensivos ou ndo, devem ser manuseados de
acordo com os principios de boa higiene industrial.

Esta folha de dados técnicos (TDS) oferece informacgées de
orientagdo e ndo constitui uma especificagdo.

Armazenamento e manuseio

Temperatura de armazenamento 5a25°C(41a77°F)

Proteja o adesivo liquido da iluminagdo do ambiente.

www.permabond.com

e UK: 0800 975 9800

e General Enquiries: +44 (0)1962 711661
e US: 732-868-1372

® Asija: +86 215773 4913
info.europe@permabond.com
info.americas@permabond.com
info.asia@permabond.com

As informagdes fornecidas e as recomendagdes feitas neste documento sédo baseadas em nossa pesquisa e acredita-se que sejam precisas, mas nao é feita nenhuma garantia de sua exatiddo. Em todos os
casos, recomendamos enfaticamente que o comprador, antes de usar o produto em produgéo em larga escala, faga seus préprios testes para avaliar se o produto apresenta qualidade aceitavel e se atende ao
propésito especifico nas condigdes de operagao. OS PRODUTOS DIVULGADOS NESTE DOCUMENTO SAO VENDIDOS SEM QUALQUER GARANTIA DE COMERCIALIZAGAO OU ADEQUAGAO A UM PROPOSITO
ESPECIFICO OU QUALQUER OUTRA GARANTIA, EXPRESSA OU IMPLICITA. Nenhum representante nosso tem autoridade para renunciar ou alterar as disposi¢ées acima, mas, sujeitando-se a tais disposigoes,
nossos engenheiros estao disponiveis para auxiliar os compradores a adaptar nossos produtos as suas necessidades e as circunstancias prevalecentes em seus negécios. Nada do que consta neste
documento deve ser interpretado como se ndo houvesse patentes relevantes ou como se houvesse permisséo, incentivo ou recomendacéo para praticar qualquer invengéo coberta por patente, sem

autorizagéo do detentor dessa patente. Também esperamos que os compradores utilizem nossos produtos de acordo com os principios orientadores do programa Responsible Care® da Chemical Manufacturers
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